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IRONCAD | Wlasny element znormalizowany
Spis tresci

1. Jak wygenerowaé witasny element znormalizowany krok po kroku? 2
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

1. Jak wygenerowaé¢ wtasny element znormalizowany krok po
kroku?

1. W pierwszym etapie, na podstawie odpowiedniego przekroju tworzymy szkic i go

wymidrujemy.

Uwaga: Aby wymiar zostat dodany do listy parametréw, musi byé zablokowany
(podswietla sie na czerwono). Jesli nie jest, klikamy PPM na wymiar i wybieramy

opcje Zablokuj .
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

2. Korzystajqgc z funkcji Obrét generujemy odpowiedni ksztalt elementu.

Uwaga: Domyslny obrét profilu nastepuje wokét osi Y. Jesli chcemy obréci¢ wokét

innej osi, nalezy wrysowa¢ odpowiedni linie srodkowq.

3. Otwieramy Tabele Parametréw (klikamy PPM w obrebie Sceny 3D i wybieramy
opcje Parametry). Ponizej znajduje sie lista ustalonych w szkicowniku wymiaréw,
ktére program automatycznie dodat do listy parametréw (sq to parametry na

poziomie szkicu).

Woazne jest zaznaczenie opcji 'Pokaz wszystkie parametry ponizej wybranego
ksztatty'.

Tabela Parametrow

Wybrany ksztatt: Scena 3D 0K

Biezaca komdrka: Zastosuj

Pokaz wszystkie parametry ponizej wybranego ksztattu, Podglad zmian P

[EERRE

W Scenel0* | Scieika | Typ Wiascic| Nazwa para| Rownanie | Wartosé | Jednostki [ K tarz |
- Js Globalny Uktad Wspéir| [[] | Cze$¢1\0brd| Profile P06 14,000000 | Milimeters | C1 Pomoc
; = “ | | Czes¢1\0bro | Profile pD7 2,000000 Milimeters | T1 -
Em{% Z‘:;ém Cze8E1\0brd) Profie pD12 2,000000 |Milimeters |71 Rodsi Basematy
a Obrétl Cze§?1\0br? Profile pD13 45000000 | Milimeters iz Bacameln
Czesc1\0bro | Profile pD14 $,000000 Millimeters
Cze4¢1\0brg | Profile pD15 20,000000 | Millimeters s e acanre,

2! fuls ¢}
Pokaz Wybrane

Blad Wycaysé

< | 1 »

Aktualizuj Excel

Uwaga: Wartosé w rdwnaniach jest wyrazona w metrach/radianach/kilogramach,
wprowad? jg za pomocy 2adane jednostki np. [ (D1+8 mm + 3 in) * sin[ 30 deg ) )
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

4. Nastepnym etapem jest wygenerowanie otworu. W tym celu wybieramy opcje szkic
2D i wrysowujemy odpowiedni profil wyciggniecia.

5. Kolejno korzystamy z operacji Wyscigniecie Proste (zaktadka Funkcja).

6. Po kontrolnym wejsciu do Tabeli Parametréw, mozemy zauwazy¢, ze podobnie jak
wczesniej, dodane zostaly odpowiednie parametry na poziomie profilu

wyciggniecia.

Tabela Parametrow

Wybrany ksztatt: Whyciggnigcie Prostel oK.

Biezgca komérka: Zastosuj

Pokaz wszystkie parametry ponizej wybranego ksztattu, Podalad zmian A

W Scenel0* |= | Scieika | TypWiascic| Nazwa parametru | Réwnanie | Wartosé | Jednostkil K |
52 Globalny Uktad Wspétr| (] Profile pD2 30,000000 | Milimeters Pomoc

Szkic 2D3 - ] Profile PR3 7,000000 | Milimeters |L

g {% Czesél 0 Profie pAs 22,000000 | Degrees Dodai Patamel
0§ Obrétl
SaLa—
Pokaz Wybrane

<[ 1 » Btad Wycaysc

Aktualizuj Excel
Uwaga: Wartos¢ w rdwnaniach jest wyrazona w metrach/radianach/kilogramach,

wprowad? 3 za pomoca 2adanej jednostki np. [ (D1+8 mm + 3 in) * sin[ 30 deg ) )
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

7. Tworzymy szyk kotowy z wykorzystaniem TriBalla. Wybieramy odpowiedniq o$
szyku klikajgc na jeden z uchwytéw zewnetrznych, a nastepnie obracamy funkcje
wyciggniecia uzywajgc PPM. Pojawia sie menu kontekstowe: wybieramy Utwérz

Szyk Kolowy.

Przesuri Tutaj

Kopiuj Tutaj

Potacz Tutsj (Kopiuj)

Utwérz Szyk Kelowy %
Anuluj

Tworzenie Szyku @
Liczba 4
Odlegtosé: 0 [ A

K.at: a0 Pomac
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

8. Dodane parametry szyku w Tabeli Parametréw.

Tabela Parametrow

3]

Wybrany ksztatt: Szypk2

Biezaca komdrka:

Aktualizuj Excel

[
| Pokaz wszystkie parametry ponize] wybranego ksztattu. 'odalad zmian s
[V] Pok. ki ize wybi ksztattu.  [~] Podalad zmi
3 Scenel0* | Sciezka [ Typ Wiascicie| Nazwa para| Réwnanie | Wartosé [ Jednostki[ Komen
(-2 Globalny Uktad Wspétr| {[] Szyk Number 4000000 |Scalar
Szkic 2D3 - 0] Szyk Angle 90,000000 |Degrees
£ !% Czesél | Szyk Radius 0,000000 | Milimeters Dods Baramel
= Obro
i go
- [sizamscane
& @T Wyciagniecie Pr Usuri Zaznaczone
ESES
Pokaz Wybrane
o o ‘ . Btad Wycaysé

Uwaga: Wartosé w rdwnaniach jest wyrazona w metrach/radianach/kilogramach,
wprowad? |3 za pomoca 2adanej jednostki np. [ (D1+8 mm + 3in) * sin{ 30 deg ) )

AN

9. W nastepnym kroku wprowadzamy odpowiednie parametry na poziomie Czesci
(zaznaczamy Czes¢l w drzewku i wybieramy Dodaj Parametr) oraz ustalamy
jeden parametr sterujgcy poprzez wpisanie w kolumnie Komentarz stowa

kluczowego Key.

4—"“‘—#
A\
N N
N
nxL ) N |
A N |
o 3 N J 5%
5 S /f/// //// Q | 74 // ‘
r b o N sy
& < B1
< d1 - -
« LS >
< D
Sciezka Typ Wiascicie | Nazwa paral| Rownanie Wartosc Jednostki Koment

7] Czesc D 17000000 Wilimeters Key
: Czesc B1 18000000 Wilimeters
] Czesc 0 2,000000 Wilimeters
] Czesc Dz 50,000000 Milimeters
: Czesc c1 14000000 Wilimeters
] Czesc T 2,000000 Wilimeters
I Czesc K §0,000000 Milimeters
] Czgsd N 4000000 Scalar
& Czesc Dpos 40000000 Milimeters
] Czegsc L 14,000000 Milimeters
] Czesc KAT 22 000000 Degrees
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10. Kolejno uzalezniamy odpowiednie wymiary

IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

szkicu

oraz dane

szyku od

wprowadzonych parametréw (ponizej fragment tabeli z uzaleznionymi wymiarami

szkicow).
[] | Obrot1\ Profile pD3 (Dz/2) 45,000000 Milimeters D2
[] | Obrot1\ Profile pD4 (B1/2) 9,000000 Milimeters B1/2
: Obrot1\ Profile pDS (Dpos / 2) 20,000000 Millimeters Dpos/2
[]| Obrot1\ Profile pD6 c1 14,000000 Milimeters C1
[] | Obrot1\ Profile pD7 T 2,000000 Milimeters T
[] | Obrot1\ Profile pD12 T 2,000000 Milimeters T
[] | Wyciagniecie Pro| Profile pA1 KAT 22,000000 Degrees
["] | Wyciagnigcie Pro| Profile pD2 (K12) 30,000000 Milimeters
Z Wyeciagnigcie Pro| Profile pR3 (L/2) 7,000000 Millimeters I

11. Z zaktadki

IC-Narzedzia wybieramy funkcie Utwérz PRO Aktywnq Czesé¢.

Tworzymy odpowiedni plik programu Excel (na podstawie normy) z wszystkimi

niezbednymi

wymiarami,

nazwq, czy numerem. Nastepnie z gléwnego menu

wybieramy opcje Import z MS Excel i wczytujemy odpowiedni plik.

) Aktywna Czeéé
Bl BE

\[g Import z MSExcel

@ |s23s0R

o [B] [ sesmosto iy
= Importz pliku CSV I = 2

5

)

@00 °

1 Czesél
= Opis [ Numer BBl B dond@o oz @S [@o T @ Ko BN B Dees. B T D |3 kat
1 b Koinierz DN10 PNAD | EN 1052-1:2001 | 18 28 50 14 2 3] 4 ) i 172 225
2 Kolnierz DN15 PN40 | EN 1092-1:2001 | 22 26 95 14 2 65 4 45 14 213 25
3 Kolnierz DN20 PN40 | EN 1082-1:2001 | 27.5 26 105 16 2 75 4 58 14 269 25
4 Kotnierz DN25 PN40 | EN 1082-1:2001 | 345 26 115 16 2 85 4 68 14 37 25
5 Kolnierz DN32 PN40 | EN 1082-1:2001 [ 435 26 140 18 2 100 4 78 18 424 25
6 Kolnierz DN40 PN40 | EN 1092-1:2001 | 495 26 150 18 2 110 4 88 18 483 45
7 Kolnierz DN50 PN4D | EN 1092-1:2001 |58 26 165 20 2 125 4 102 18 57 25
B Kolnierz DNS0 PN40 | EN 1082-1:2001 | 615 26 165 20 2 125 4 102 18 60.3 25
9 Kolnierz DNE5 PN40 | EN 1082-1:2001 | 77.5 26 185 2 2 145 B 122 18 76.1 25
10 | Kolnierz DNBO PN40 | EN 103212001 | 905 26 200 24 2 160 8 138 18 88.9 25
11| Kolnierz DN100 PN4 | EN 1082-1:2001 | 109 26 235 26 2 190 B 162 2 108 25
12| Kolnierz DNT00PN4 | EN 1082-1:2001 | 116 26 235 26 2 190 8 162 2 1143 25
13 | Kolnierz DNT25PN4 | EN 1082-1:2001 | 135 26 270 28 2 220 8 188 26 133 25
14| Kolnierz DNT25PN4 | EN 1082-1:2001 | 1415 26 270 28 2 220 B 188 26 1397 25
15 | Kolnierz DNT50 PN4 | EN 1082-1:2001 | 161 26 300 30 2 250 8 218 26 159 25
16| Kolnierz DN150PN4 | EN 1082-1:2001 | 1705 26 300 30 2 250 8 218 26 1683 25
17 | Kolnierz DN200PN4 | EN 1082-1:2001 | 2215 26 375 3% 2 320 12 285 30 2191 25
18 | Kolnierz DN250 PN4 | EN 1082-1:2001 | 2765 26 375 2 2 385 12 345 33 273 25
19 | Kolnierz DN300PN4 | EN 1082-1:2001 | 3275 26 515 48 2 450 16 410 33 3239 25
20 | Kolnierz DN350 PN4 | EN 1092-1:2001 | 3585 26 580 54 2 510 16 465 36 3556 25
21| Kolnierz DN400 PN4 | EN 1092-1:2001 | 411 26 660 60 2 585 16 535 39 4064 25
22 | Kolnierz DN450 PN4 | EN 1092-1:2001 | 462 26 685 66 2 610 20 560 39 457 25
23 | Kolnierz DN500 PN4 | EN 1092-1:2001 | 5135 26 755 72 2 670 20 615 42 508 25
24| Kolnierz DN6DO PN4 | EN 1092-1:2001 | 6165 26 890 84 2 795 20 735 48 610 25
*
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

12. Mozemy réwniez wczytaé wybrany plik graficzny, obrazujgcy znormalizowane

parametry elementu. Wybieramy opcje Wybierz podglqd obrazu.

@Aktywna Czesc

r:‘:

) ,
=) ’:izd“-

]

13.Opcja Wyswietl podglqd obrazu, generuje odpowiednie okno z podglgdem jak

ponizej.

@ Aktywna Czesé
[—L' % ' V.. [ﬂ F]
= rU'_‘! :H___:. ::5:;’.‘]-‘
[ 2a ] ’ ]
;- - N
@ Aktywna Czeic - Podglad Obrazu <
- A »
< nxL
A
(&)
v
X
- < B: =
< g >
o K »
< 0 >
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IRONCAD | Wlasny element znormalizowany

14. Jednym z ostatnich dziatan jest wstawienie punktu magnetycznego -> zaktadka

Narzedzia - Punkt Magnetyczny (PM).

Uwaga: Aby wstawié Punkt Magnetyczny nalezy wczesniej wybraé odpowiedni

obiekt.

15. Kolejno klikamy na PM PPM i wybieramy opcje Zmien Nazwe. Powinno pojawic

sie odpowiednie okno (jak ponizej).

e

Nazwa punku magnetycznego
Nazwa punktu magnetycznego:

0K

P_N*:D=D][Constraint:CnP CaZ)

Anuluj

Pomoc

III%

Nazwa uzyt.: P
Typ

Parametery(:)

Zmienny:
Zmienne odniesienia: v

Wartosé:

|| jako parametr réwnania (#)

Doda Usui Zmien
Wigzania zgodne i koncentiyczne
(V] Zaodny(CnP) [T Kon. D$X([Cax)

Katalog(catalog_item:)

catalog_item:

[V] Dompsiny(*) ) Typ[_M) ) TypLF) © Dgdlny(_N)

() Beztaczenia

Zmienhy Warto$¢ lub réwnanie
D D

Wymiar

sterujacy

Tylko wartosé

("] Kon. 0$Y(CaY)

Uwaga: Jesli wystapia bredy zostang podswietlone na kolor czerwony.

(V] Kon. D$Z(Ca2)
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IRONCAD | Wiasny element znormalizowany

16. Aby méc edytowaé wstawiony element, nalezy klikngé na niego PPM i wybraé

opcje Wlasciwosci Dodatki.

Opis - odpowiada pierwszej
kolumnie wygenerowanej

tabeli

Edycja danych tabeli

Wyswietlanie danych tabeli

-

/
@ Aktywnf Czeic /
A7 O @ a5 EN 1092-1:2001 Q
w Opis F wmer [Ee|E T [Eo(Ec|@1|Ek|En|Bo|EL[ED Bk
m [Kolnierz DN10 PN4D -] 1) | Kolnierz DNTDPN | EN 1052-1:200 |18 |26 |90 |14 |2 |60 |& |40 |14 |17.2 |225
- 2 Kolnierz DN15 PN | EN 1092-1:200 |22 |26 95 |14 (2 65 |4 45 (14 |13 | 225
LT B2 lz‘ 3 Kolnierz DN20 FN | EM 1092-1:200 | 275 | 26 10 |16 2 75 4 58 14 269 |25
P Value =4 Kolnierz DN25 PN | EN 1092-1:200 | 345 | 26 )16 |2 2 |4 68 (14 | 337|225
B1 18 5 Kolnierz DN32 PN | EN 1082-1:200 | 435 |26 14018 |2 100 |4 B[ 18 |424 225
T 2 =l Ie Kolnierz DN40 PN | EN 1092-1:200 | 495 | 26 1518 |2 110 |4 28 |18 | 483 |45
Dz A |7 Kolnierz DN50 PN | EN 1082-1:200 |58 |26 16|20 |2 125 |4 102 |18 57 225
o1 14 2 Kotnierz DNS0 PN | EN 1062-1:200 | 615 | 26 16 | 20 2 125 |4 102 (18 603 | 225
9 Kolnierz DNES PN | EN 1082-1:200 | 77.5 | 26 |2 |2 145 |8 122 |18 761 (225
n 2 10 Kotnierz DNS0 PN | EN 1092-1:200 | 305 | 26 20 |24 2 160 |8 138 (18 889 |25
£ £ = 11 Kolnierz DN100 P | EN 1082-1:200 | 109 | 26 23|26 |2 150 (8 162 |22 e (225
[* 0 L Kolnierz DN100 P | EN 1092-1:200 | 116 | 26 23|26 (2 190 (8 162 |22 114, | 225
13 Kotnierz DN125 P | EN 1052-1:200 | 135 | 26 27|28 2 220 |8 188 |26 133 | 225
- | 14 Kolnierz DN125 P | EN 1092-1:200 | 141, | 26 27|28 (2 220 |8 188 (26 138, [ 225
a - I y ' 15 Kotnierz DN150 P | EM 1052-1:200 | 161 |26 30 |30 2 250 |8 218 |26 15% | 225
9 4 | | I l | I 16 Kolnierz DN150 P | EN 1092-1:200 | 170, | 26 30 |30 (2 250 |8 218 |26 168, [ 225
" aF le B . 17 Kolnierz DN200 P | EN 1082-1:200 | 221, | 26 3713k |2 320 (12 |28 (30 | 219, | 225
L s k. " 18 Kolnierz DN250 P | EN 1092-1:200 | 276, | 2.6 37 |42 |2 386 (12 |45 |33 | 273 | 225
- o »1 |19 Kolnierz DN300 P | EN 1082-1:200 | 327, | 26 5148 |2 450 (16 410 |23 323, | 225
Dane Lixa Czesci | Dane Dodatkowe| \ || |70 20 20 | Kolnierz DN350P | EN 1092-1:200 | 358, 26 |58 |54 |2 |510 |16 |465 |36 |385 |225
21 Kolnierz DN400 P | EN 1082-1:200 | 411 |26 66 |60 |2 B85 |16 |535 (33 | 406 | 225
Dodaj do Listy Czesci [Moma’rycznie\ -~ | [|22 Kolnierz DN450 P | EN 1092-1:200 | 462 | 26 68 |66 (2 610 (20 | 560 |39 |457 | 225
[F] Uzyj Nazwa Uzytkownika jako Opis 23 Kolnierz DN500 P | EN 1082-1:200 | 513, | 26 75|72 |2 670 |20 |61 |42 508 225
24 Kolnierz DNG00 P | EN 1092-1:200 | 616, | 2.6 29 |84 (2 795 (20 | 735 |48 | 610 | 225
Mumer EN 1092-1:2001
Opis Kolnierz DN10 PN4D

Wezytany obraz
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